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Patentaneprfiche 

1 i. • 

1. Verfahren zum VerSndern von gestirickter , gewirk'tler od. dgl. 

hergestellter Maschenware, gekennzeichnet durch eine tiber die 
PIS chen bleibende teilweise Verfestigung bzw. Verbindung, wie 
Blockierung der Beweglichkeit der Maschen bzw. Maschenteile 
untereinander. , 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurbh gekennzeichnet, daB die 
Verbindung punktfOrmig Qber die FISche der Maschenware ver- 
teilt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Verbindung linienforxnig fiber, die FlSche der Maschenware 
verteilt wird, 

4. Verfahren nach Anspruch 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verbindung xnittels einer Fllissigkeit erzeugt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 - 3 f dadurch gekennzeichnet, daB 
die Verbindung xnittels eines Gases erzeugt wird* 

6. Verfahren nach Anspruch 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verbindung mit Hilfe einer mechanischen Einwirkung erzeugt wird. 

?. Verfahren nach Anspruch 4-6, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Verbindung unter gleichzeitig-er Einwirkung von WSrme er- 
zeugt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Verbindung unter Verwendung von Hochf requenz-Erhitzung erzeugt 
wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB xnittels 



ORIGINAL INSPECTED 



t 



.:.>• -:. ,3043433 

- .2 •-• 



einer uhter einem hohen, z".B. "40; : — . SO Attn, hohen hydrauli- . 
schen Druck stehenden Fitissigke.it die gewtinschte teilweise 
Verfestigung, wie Verfilzuhg, erzeugt wird. •• • 

10. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die ' 
Verbindung durch teilweises, Anl6s'en der jeweils 'Verwendeten 
Faseirart mittels einer chemisch. aktiven Fltissigkeifc und an- ■ >' 
schlieBendes Verbinden dieser Stelien erzeugt wird. 

■ ' 1 ■•. ' ■ ■■■• r ::,' ... .;, ' ' >M 

11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprttche 1 - lO, 
gekennzeiciihet durch eine Ein^idhtung zur tellwe^seii hydrau- 
Tischen, pneuinatischen oder mechajiischen Beaufsctol^gung der; 
Maschenware und arischlieBeridein bzw. gleichzeitigati Verfesti- 4 , 
gen der beaufschlegten Maschen oder j ewei Is Teilen einer Masche 
jjntfereinander . 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, gek^hnzeichnet durch eine Ein- 
richtuiig mit Nadeln oder einer entsprecherid grayierten FlSche 
bzw. Walze zur teilweisen wie punktfSrmigen Beauf schlagung ( 
der Maschenware mit oder ohne WSrmeenergie und/oder einer 
Fliissigkeit. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12 , dadurch gekennzeichnet f - 
daB sich ein PreBwalzenpaar oder dgl. zur Druckbeauf schlagung 
der zu verbindenen Maischenstellen anschlieBfc. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 11 - 13 , dadurch gekenhzeichnet , 
daB der Einrichtung ein VorwSrmaggregat fttr die Maschenware 
vorgeordnet ist. 



• 3 0 A3 A 33' 

3 



Vepa AG \ V 690 , 

Riehen/Basel/Schweiz 17. November 1980 

"Verfahiren und Vorrichtung zum VerSndern von hergestellter 
Maschenware" lj ; — — r— ^ 

E±n Gewebe hat u.a. den Vorzug der MaB stab ill tat. Dagegen 1st es 
im taglichen Gebrauch der daraus geschneiderten Oberbekleidung 
weniger gefallig, urn nicht zu sageri, steif. Die billiger und im 
grOBeren Umf ang herstellbare Maschenware hat im Gegensatz dazu 
ein grSBeres Volumen und 1st sehr bequero und gefallig im Gebrauch 
sowohl in der Ober- als auch in der , Unterbekleidung. AuBerdem 1st 
Maschenware weitgehend knitterf rei .,' Nachteilig an der Maschenware 
muB allerdings ihre schlechte Forms tabi 11 tat angesehen werden. 
Die Bekleidung neigt schnell zum Ausbeulen und wird damit unschon. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zu entwickeln, mit denen Maschenware derart behandelt 
werden kann, daB ihre o.a. Vorzttge beibehalten bleiben und dennoch 
eine Forms tabi lit at bei jeglicher Art von Kleidung erzeugt werden 
kannj durch ein Stabilisieren der Maschenware soil sie gewebeahn- 
licher werden. 

Zur LBsung der gestellten Aufgabe wird nach der Erfindung zum 
VerSndern von gestr ickter , gewirkter ,od. dgl. hergestellter Ma- 
schenware diese uber die Flache bleibend teilwelse verfestigt 
bzw wird die Beweglichkeit der Maschen oder Maschenteile unter- 
einander blockiert durch eine punktformig oder linienformig uber 
die Flache erzeugte Verbindung. Mit Hilfe dieser MaBnahme bleiben 
die Vorzuge der Maschenware, namlich im wesentlichen das Volumen, 
ihre Knitterfreiheit und ihre gef allige und bequeme Nutzung erhal- 
ten, jedoch kann duroh die erzwungene, teilweisa Verfestigung der 
Maschenware jede Art einer gewiinschten Beweglichkeit der Maschen 
untereinander erzielt werden. So ist es moglich, die Maschenware 
in ihrer ganzen Flache stabil zu gestalten oder aber nur in der 
einen Richtung, so daB z.B. ein langs elastischer Stretch-Ef f ekt 
ohne elastlsche Faden erzeugt werden kann. 
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. Es ist eine Vielzahi yon MSglichkeiten denkbar, wie eine solche 
punkt- oder linienf ormige Verfestigung erzielt werden kan:|u Jeden- 

iC falls kann es mit Hilfe einer FlUssigkeit pder einem Gas oder auch 
allein mit mechanischer Einwirkung hervorgerufen werden. Die Fliis- 
sigkeit kann beispielsweise unter hphem Druck durch die auf einer 
fltlssigkeitsdurchlassigen Unterlage liegende Maschenware gespritzt 
werden, so dafi die dabei beauf schlag.ten Fasern miteinander verfil- 
zen. Auch ist es moglich, eine teilweise aufgegebene, ggf. aufge- 
druckte Flussigkeit mittels Hochfrequenz zu erhitzen, so daB an 
den genetzten Stellen die Fasern erweichen und anschlieBend mit- 
einander verklebt werden konnen. Als Flussigkeit kann aber auch 
eine chemische aktive, wie Schwefelsaure, verwendet werden, die 
die jeweils hiefttr geeignete Faser, Wie Baum- oder Zellwolle, an- 
quillt und anschlieBend zum Verkleben beeinf luBt. 

Statt einer Fliissigkeit ist auch ein heifles Gas, das sehr dosiert 
und fein verteilt an die Masche gebracht werden kann, vorteilhaft. 
Bei einer roechanischeh teilweisen Verfestigung der Maschenware kann 
beispielsweise an eine Nadelwalze, sog. lOOO-Punkt-Walze , an eine 
entsprechend gestalteten Flache oder auch an eine punktfSrmig oder 
linienf ormig gravierte Walze gedacht werden, die zumindest an -den 
nach auBen abstehenden Teilen hoch erhitzt sein so lite, um mit die- 
sen die beauf schlagten Fasern bis zum Erwelchungspunkt erhitzen zu 
kSnnen. Nach der Erhitzung der einzelnen Maschenteile ist es zweck- 
maflig, Maschenware durch ein Walzenpaar oder durch einen Kalander 
laufen zu lassen, in dem die vorbehandelten Maschenteile zum Ver- 
kleben veranlaBt werden. 

Da die Hitzebeauf schlagung od. dgl. der Maschenteile nur kurzzeitig 
erfolgen kann, ist es zweckmaBig, die Maschenware vor Beauf schlagung" 
mit der Einrichtung zum teilweisen Erhitzen der Maschenware auf die 
Erweichungstemperatur vorzuerhitzen, weswegen ein entsprechendes 
Aufheizaggregat vorgeordnet sein sollte. 

Es kann auch daran gedacht werden, auf die Maschenware ein Binde- 
mittel punktf6rmig oder linienf 6rmig aufzutragen, jedoch ist dieses 
im Zusammenhang mit der Idee nach der Erfindung nicht vorteilhaft, 



da daroit das Vo lumen der Maschenware bleibend yermihdert wird 
und auBerdem die Beweglichkeit der Maschen untereinander nachlas- 
sen. wiirde, so daB eine mit Bindemitteln versehene Maschenware einen 
brettigen Ausfall hStte. 
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